
TOK 80 N
kod:  K-1

Obrabiarki Poziome
Horizontal Turning Lathes

Dostępne możliwości obróbcze | Available Machining Opera�ons

TOK 80 N to specjalistyczna tokarka pozioma CNC przeznaczona do toczenia osi zestawów kołowych pojazdów
szynowych. System CNC najnowszej generacji zapewnia automatyczną, precyzyjną i wydajną obróbkę detali zgodnie
z programem technologicznym, umożliwiając tym samym obróbkę zarówno zgrubną, jak i wykańczającą zużytych
i nowych osi.

The TOK 80 CNC is special-purpose horizontal lathe designed for turning of railway wheelset axles. Latest CNC system
enables automa�c, precise and produc�ve workpiece machining according to technological program, thereby allowing
to perform both rough and finish machining of worn and new axles.
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Main features:
• Slant bed made of high-grade cast iron of enhanced mechanical

proper�es, standardized, heavily ribbed with four guideways
made as hardened and ground steel blocks

• Carriage travel along two guideways ensuring its precise
guidance

• Longitudinal and cross-wise travels along guideways lined with
an�-fric�on material and assisted by central lubrica�on system

• A diverse array of specialized equipment tailored to Customer
needs

• 8-pos�on or 12-pos�on turret

Główne cechy:
• Łoże skośne odlewane z żeliwa o podwyższonych własnościach

wytrzymałościowych, normalizowane, dobrze użebrowane
z czterema prowadnicami wykonanymi z hartowanej stali

• Suport wzdłużny przesuwany po dwóch prowadnicach
zapewniających precyzyjne prowadzenie

• Powierzchnie ślizgowe suportu wzdłużnego i poprzecznego
z użyciem materiałów syntetycznych wspomaganych centralnym
smarowaniem sterowanym automatycznie

• Szeroka gama wyposażenia specjalnego dostosowana do potrzeb
Klienta

• 8-mio lub 12-sto pozycyjna głowica rewolwerowa
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Niektóre z powyższych danych mogą być zmienione by sprostać wymaganiom Klienta.
| Some of the above data can be altered to meet the Customer requirements.

Powyższe dane mogą ulec zmianom wynikającym z rozwoju produktu bez podania wcześniejszej informacji.
| Above data are subject to change due to product development, without prior no�ce.

SPECYFIKACJE TECHNICZNE | TECHNICAL SPECIFICATIONS TOK 80 N

Stół | Machine capabili�es

Średnica przelotu nad łożem | Swing over bed mm 800

Średnica przelotu nad suportem | Swing over carriage mm 670

Maks. rozstaw kłów | Max. distance between centres mm 2800

Maks. ciężar detalu w kłach | Max. weight of workpiece ×10 kN 6

Wrzeciennik | Headstock

Średnica przelotu wrzeciona | Spindle bore diameter mm 95

Zakres bezstopniowych obrotów wrzeciona
| Range of con�nuously variable rota�on rates of face plate obr./min | rmp 4 - 800

Moc silnika napędu głównego | Power of main drive motor kW 39

Maks. moment obrotowy na wrzecionie | Max. torque on spindle Nm 3250

Suport | Railhead

Szybki przesuw w osiach X i Z | Max. rate of travels in X and Z axes mm / min 6000

Przesuw wzdłużny | Longitudinal travel mm 3000

Przesuw poprzeczny | Cross-wise travel mm 410

System narzędziowy: Głowica rewolwerowa
| Tool system: automa�c turret, no. of tool posi�ons Ilość | amount 8 / 12

Konik | Tailstock

Wysuw pinoli | Quill stroke mm 150

Stożek wewnętrzny | Internal tape wielkość | size 1:12 / 65

Ogólne wymiary i ciężar obrabiarki | Machine tool overall dimensions and weight

Ogólne wymiary: | Machine tool overall dimensions:

• Długość | • Length mm 8450 (1)

• Szerokość | • Width mm 2800

• Wysokość | • Height mm 2900

Ciężar, ca.| Approximate weight ×10 kN 24 (1)

(1) – Dla wykonania standard obrabiarki. | (1) – For standard execu�on of machine tool.


