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TOK 80 CNC

TOKARKA DO OSI

Ie[d 80 CNC

0 GLOWNE PARAMETRY TECHNICZNE

Srednica przelotu nad tozem: 800 mm
Maksymalny ciezar detalu: 6 x 10 kN

° PRZEZNACZENIE

Tokarka TOK 80 N, w podstawowej wersji jest sterowang numerycznie obrabiarkg specjalng przeznaczong do toczenia osi zestawéw
kotowych pojazdéw szynowych.

Zastosowanie sterowania numerycznego CNC najnowszej generacji pozwala na automatyczng, doktadna i wydajng obrébke detali

wedtug programu technologicznego. Mozna na niej wykonywaé zaréwno obrébke zgrubng i wykarczajgca osi regenerowanych lub
nowych.
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@ MOZLIWOSCI

NA TOKARCE TOK 80 N MOZNA WYKONAC NASTEPUJACE OPERACJE:

Toczenie powierzchni czopéw zewnetrznych i wewnetrznych
Toczenie powierzchni cylindrycznych, przedpias¢ i podpias¢
Toczenie promieni, zaokraglen i obrobka ksztattowa krawedzi

Rolowanie powierzchni czopéw zewnetrznych i wewnetrznych, powierzchni cylindrycznych, przedpias$¢, promieni i podpiasé

o GLOWNE CECHY

TOK 80 CNC %) (RAFAMET)

toze skosne odlewane z Zzeliwa o podwyzszonych wtasnosciach wytrzymatosciowych, normalizowane, dobrze uzebrowane

z czterema prowadnicami wykonanymi z hartowane;j stali

Suport wzdtuzny przesuwany po dwéch prowadnicach zapewniajgcych precyzyjne prowadzenie

Powierzchnie $lizgowe suportu wzdtuznego i poprzecznego z uzyciem materiatéw syntetycznych wspomaganych centralnym
smarowaniem sterowanym automatycznie

8-mio pozycyjna gtowica rewolwerowa

Korpus wrzeciennika odlewany z zeliwa o podwyzszonych wtasnos$ciach wytrzymatosciowych

Wrzeciono wsparte na tozyskach o podwyzszonej klasie doktadnosci

Wszystkie kota zebate i watki naweglane, hartowane i szlifowane

® D

=774 80 CNC

2/4




WWW.RAFAMET.COM

@ WYKONANIE STANDARDOWE

e toze skosne

e  Wrzeciennik z 3-szczekowym samocentrujgcym uchwytem tokarskim z mocowaniem recznym

e  Konik z pinola o $rednicy 180 mm z obrotowym wrzecionem ze automatyzowanym wysuwem pinoli, zaciskaniem do toza
i przesuwem po tozu

e  Tuleja redukcyjna wrzeciona 105 mm / stozek Morse’a nr 6

e  Kily state-2 szt.

e  Suport wzdtuzny i poprzeczny z przesuwami w osi X i Z realizowanymi z przektadni srubowo-tocznych

e  Automatyczna hydrauliczna 8-mio pozycyjna rewolwerowa gtowica na narzedzia tokarskie

e  Silniki o regulowanych bezstopniowo obrotach z cyfrowymi regulatorami napedu gtéwnego

e  Silniki o regulowanych bezstopniowo obrotach z cyfrowymi regulatorami napedu posuwoéw

e  Uktad sterowania numerycznego firmy SIEMENS typu SINUMERIK 840D sl wraz z PLC

e  Pulpit sterowniczy przesuwany na catej dtugosci maszyny

e Diagnostyka zaktécen pracy obrabiarki

e  Grafika ekranowa do uktadu CNC dla tatwiejszej obstugi obrabiarki

e  Okablowanie obrabiarki i szafa sterownicza

e  Agregat hydrauliczny

e  Uktad smarowania obrabiarki

e  Sygnalizator stanu pracy obrabiarki

e  Transporter wiéréw

e Instalacja chtodzenia narzedzi 6 bar

e Instalacja oswietleniowa

e  Ostony przestrzeni obrébczej

e  Sruby do poziomowania i zakotwiczenia na fundamencie

e  Klucze do obstugi i montazu obrabiarki

e  Certyfikat CE

e  Dokumentacja techniczno—ruchowa DTR

e  Dokumentacja obstugi i programowania uktadu CNC

@ WYPOSAZENIE DODATKOWE

e  Podtrzymki detalu

e  Hydrauliczny 3-szczekowy samocentrujgcy uchwyt tokarski

e  4-szczekowy samocentrujgcy uchwyt tokarski z mocowaniem recznym

e  Automatyczna 12-to pozycyjna rewolwerowa gtowica narzedziowa

e  Wyposazenie do pomiaru detalu

e  Wyposazenie do dogniatania

e  Dzwignik z uchwytem do zatadunku roztadunku osi

e Baza danych osi z funkcjg komunikacji z tokarka do kot

e  Wyposazenie do odskoku narzedzi w przypadku nagtej przerwy w zasilaniu elektrycznym
e  Pojemnik na widry

e Inne wedtug uzgodnien
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@ PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

MODEL TOK 80 CNC
Kod: K-1

Zdolnosci obrébcze

Srednica przelotu nad tozem mm 800
Srednica przelotu nad suportem mm 670
Maks. rozstaw kiéw mm 3.000
Maks. ciezar detalu mocowanego x 10 kN 6
Wrzeciennik

Srednica otworu wrzeciona mm 95
Zakres obrotéw (regulowanych bezstopniowo) obr./min 4-800
Moc silnika napedu gtéwnego kw 39
Maks. moment obrotowy wrzeciona Nm 3.250
Suport

Szybki przesuw w osi “X" i “Z2" mm/min 5.000
Przesuw wzdtuzny mm 3.000
Przesuw poprzeczny mm 410
System narzedziowy: gtowica rewolwerowa 8 pozyciji
Konik

Wysuw pinoli mm 150
Stozek wewnetrzny wielkos$¢ 1:12/65

Wymiary i ciezar obrabiarki

Wymiary obrabiarki:

e Dtugosé mm 2.350

o Szeroko$¢ (z transporterem widrow) mm 7.800

o Wysokos¢ mm 2.900
Ciezar obrabiarki x 10 kN 21

Niektdre z powyzszych danych moga zosta¢ dostosowane do wymagan Zamawiajgcego.
Powyzsze dane moga ulec zmianie bez wczesniejszego powiadomienia w wyniku rozwoju produktu.

Fabryka Obrabiarek RAFAMET Spétka Akcyjna tel. +48 327 213 300
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