
UBF 112 N
kod: E-1

Obrabiarki Nadtorowe
Above Floor Wheel Lathes

Dostępne możliwości obróbcze | Available Machining OperaÇons

Koła | Wheels Tarcze hamulcowe | Brake discs

Obrabiarka nadtorowa UBF 112 N jest dwusuportową tokarką specjalną CNC zaprojektowaną do regeneracji profili kół
jezdnych i tarcz hamulcowych zestawów kołowych stosowanych w pojazdach szynowych. Obrabiarka przystosowana
jest do pracy w systemie nieprzelotowym.

The UBF 112 N Above Floor Wheel Lathe is CNC double-saddle special-purpose lathe designed for reprofiling railway
rolling stock wheelsets with axle boxes, gears and brake discs, opera�ng in roll-in roll-out system.
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Main features:
• Machine major body elements made as extremely rigid,

heavily ribbed box type, high grade grey iron castings
providing maximum vibration-damping capabilities
during cutting process

• Main drive powered by two AC motors of continuously
variable rotation rates providing high productivity and
quality of wheelset machining

• Automatic and reliable touch-type profile wear
measurement

• Versatile equipment and wide programming options
guarantee precise machining of even unusual wheel
profiles

Główne cechy:
• Podstawowe elementy korpusowe wykonane jako sztywne, mocno

użebrowane odlewy skrzynkowe z żeliwna szarego zapewniające najlepsze
tłumienie drgań powstałych podczas skrawania

• Napęd główny od dwóch cyfrowo sterowanych silników o bezstopniowej
regulacji obrotów zapewnia wysoką produktywność i jakość obróbki.

• Automatyczny i niezawodny pomiar kół głowicami dotykowymi

• Wszechstronne wyposażenie oraz obszerne opcje programowania
gwarantują precyzyjną obróbkę nawet nietypowych profili kół



Niektóre z powyższych danych mogą być zmienione by sprostać wymaganiom Klienta.
| Some of the above data can be altered to meet the Customer requirements.

Powyższe dane mogą ulec zmianom wynikającym z rozwoju produktu bez podania wcześniejszej informacji.
| Above data are subject to change due to product development, without prior no�ce.

SPECYFIKACJE TECHNICZNE | TECHNICAL SPECIFICATIONS UBF 112 N

Geometria zestawu kołowego | Wheelset geometry

Rozstaw toru | Track gauge mm 1435 (1)

Wersja | Version (2) A B

Maks. średnica koła tocznego (przed obróbką)
| Max. wheel tread diameter (before machining) mm 1120 1250

Min. średnica koła tocznego (po obróbce)
| Min. wheel tread diameter (a�er machining) mm 700 850

Maks. szerokość obręczy koła | Max. width of wheel rim mm 145

Min. / Maks. długość osi zestawu kołowego | Min. / Max. length of wheelset axle mm 1910 / 2360 (3) (4)

Maks. ciężar zestawu kołowego | Max. weight of wheelset x10kN 3

Parametry obrabiarki | Machine tool parameters

Maks. przekrój wióra (dla każdego supportu) | Max. chip cross-sec�on (for each saddle) mm² 10 (5)

Maks. zakres posuwu roboczego | Max. working feed rate mm/min 1000

Maks. bezstopniowa regulacja posuwów supportów | Max. travel rate of saddles mm/min 5000

Maks. bezstopniowa regulacja obrotów napędu głównego: | Max. rate of con�nuously variable rota�on of main drive:

• Obróbka profilu | • Profile machining obr./min | rpm 45

• Planowanie tarcz hamulcowych | • Brake discs facing obr./min | rpm 72

Liczba silników napędu głównego | Number of main drive motors szt. | pcs 2

Moc każdego z silników napędu głównego | Power of each main drive motor kW 28

Całkowita moc zainstalowana (wykonanie standard)
| Total power installed (standard execu�on) kW 100

Ogólne wymiary i ciężar obrabiarki | Machine tool overall dimensions and weight

Ogólne wymiary obrabiarki: | Machine tool overall dimensions:

• Długość | • Length mm 7500

• Szerokość | • Width mm 3200 (3)

• Wysokość | • Height mm 3200 (3)

Zapotrzebowanie powierzchni | Workshop floor surface demand mm 16500 x 7800

Ciężar obrabiarki, ca.| Approximate weight of machine tool x10 kN 37 (3)

Dokładności obróbki | Machine tool accuracies

Różnica w średnicy dwóch kół tej samej osi
| Difference in diameters between two wheels of the same wheelset mm ≤ 0.15

Bicie promieniowe powierzchni tocznej koła | Radial run-out of wheel tread mm ≤ 0.10

Zwichrowanie czół wewnętrznych koła | Axial run-out of wheel inner faces mm ≤ 0.10

Dokładność obróbki profilu | Accuracy of profile machining mm ≤ 0.15 (6)

Chropowatość profilu koła po obróbce, Ra
| Roughness of wheel profile surface a�er machining, Ra μm 5 - 20

Chropowatość tarcz hamlucowych po obróbce, Ra
| Roughness of brake disc surface a�er machining, Ra μm 2.5 - 3.2

(1) – Inny rostaw torów wymaga dodatkowego uzgodnienia. | (1) – Another track gauges to be agreed upon.
(2) – Zakres średnicy mocowania koła do wyboru przez Klienta. | (2) – Range of clamping diameter – to be selected by Purchaser.
(3) – Dla rozstawu torów 1435 mm i wykonania standard. Zestaw kołowy bez maźnic | (3) – For track gauge of 1435 mm and standard execu�on.

Wheelset without axle boxes.
(4) – Inna długość osi zestawu wymaga dodatkowych uzgodnień. | (4) – Other length of wheelset axles to be agreed upon.
(5) – Materiał koła – Stal: Twardość ≤ 210 HB, Rm ≤ 850 N/mm2. | (5) – Wheel material – Steel: Hardness ≤ 210 HB, Tensile strength ≤ 850 N/mm2.
(6) – Pomiar głowicą pomiarową maszyny albo wielkość szczeliny pomiędzy sprawdzianem a obrobioną powierzchnią jezdną profilu koła. | (6) – Measured

with machine tool measuring system or clearance between profile gauge and wheel profile surface.


