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UFB 125N

TOKARKA KOLOWA Z NAPEDEM CIERNYM

6 GLOWNE PARAMETRY TECHNICZNE

Zakres $rednic okregu tocznego kot: 600 — 1.250 mm
Maksymalny ciezar zestawu kotowego: 3x10kN
Nastawna szeroko$¢ toru: 1.000-1.676 mm

° PRZEZNACZENIE

Tokarka kotowa UFB 125 N jest sterowang numerycznie dwusuportowa tokarka specjalng przeznaczong do regeneraciji profili kot
jezdnych i tarcz hamulcowych zestawéw kotowych stosowanych w pojazdach szynowych. Obrabiarka zapewnia wydajng obrébke kot
monoblokowych i obrgczowanych zaréwno uzywanych jak i nowych zestawéw kotowych, catkowicie eliminujgc powstawanie karbow
lub miejscowych ugniecen materiatu két, mogacych by¢ zrédtem peknie¢ zmeczeniowych.

Zestawy kotowe moga posiada¢ korpusy tozysk zamontowane na zewnetrznych czopach osi, kota zebate i reduktory zamontowane
migdzy kotami jezdnymi oraz tarcze hamulcowe.

Zestaw kotowy jest wtaczany po szynach na podnosnik obrabiarki, automatycznie centrowany i mocowany w ktach oraz rolkach

napedowych, po trzy rolki na kazde koto. Naped gtéwny realizowany jest przez sze$¢ sterowanych cyfrowo w uktadzie master / slave
silnikéw AC o bezstopniowej regulacji obrotow.
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@ MOZLIWOSCI

NA TOKARCE UFB 125 N MOZNA WYKONAG NASTEPUJACE OPERACJE:
e  Toczenie profilu két wedtug programu technologicznego
e Planowanie wewngtrznych powierzchni bocznych wiericéw két

e  Wytaczanie materiatu obreczy dla usuniecia pierscienia zaciskowego

N S

e  Planowanie zewnetrznych powierzchni bocznych wiencéw kot

e  Wytoczenie rowka obrébki granicznej na czole zewnetrznym

e  Toczenie $rednicy zewnetrznej oraz ksztattowe cz6t két bosych

(ot ol

e  Planowanie powierzchni ciernych tarcz hamulcowych mocowanych do bocznych powierzchni két jezdnych

e  Planowanie powierzchni ciernych tarcz hamulcowych usytuowanych na osi pomiedzy kotami zestawu

0 GLOWNE CECHY

e Podstawowe elementy korpusowe wykonane jako sztywne, mocno uzebrowane odlewy skrzynkowe z zeliwna szarego
zapewniajgcego najlepszego ttumienie drgan powstatych podczas skrawania;

e Naped gtéwny od szesciu rolek ciernych i cyfrowo sterowanych silnikéw o bezstopniowej regulacji obrotéw;

e  Automatyczny i niezawodny pomiar két glowicami dotykowymi;

e  Wydajna obrébka profili ekonomicznych (zwezanych);

e Praca w systemie nieprzelotowym,;

e Nastawna szeroko$¢ toru w zakresie 1.000 — 1.676 mm.
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@ WYKONANIE STANDARDOWE

e toze, dwa koniki, kazdy z ktem 60 / 90° i trzema ruchomymi rolkami napgedowymi

e  Suporty i noze sktadane do obrébki profilu wraz z kasetami i ptytkami skrawajgcymi

e  Dotykowe gtowice bazujgco-pomiarowe

e  Podnosnik zestawu kotowego

e  System kontroli i przeciwdziatania poslizgowi rolek napgdowych

e  Silniki o regulowanych bezstopniowo obrotach z cyfrowymi regulatorami napedu gtéwnego
e  Silniki o regulowanych bezstopniowo obrotach z cyfrowymi regulatorami napedu posuwoéw
e  Uktad sterowania numerycznego firmy SIEMENS typu SINUMERIK 840D sl wraz z PLC
e  Pulpit sterowniczy

e Diagnostyka zaktdcen pracy obrabiarki

e  Program do obrébki jednego profilu k6t

e  Sprawdzian i przeciwsprawdzian dla jednego profilu kot

e  Grafika ekranowa do uktadu CNC dla tatwiejszej obstugi obrabiarki

e  Okablowanie obrabiarki i szafa sterownicza

e  Agregat hydrauliczny

e  Uktad smarowania obrabiarki

e  Sygnalizator stanu pracy obrabiarki

e  Ostony wiérowe, zsyp wiéréw i transporter wiéréow

e  Ostony bezpieczeristwa obrabiarki

e  Oswietlenie przestrzeni roboczej

e  Klucze do obstugi i montazu obrabiarki

e  Osprzet do ustawienia i zamocowania obrabiarki na fundamencie

e  Zestaw do kontroli i kalibracji systemu pomiarowego obrabiarki

e  Dokumentacja techniczno-ruchowa

e  Oznakowanie CE i deklaracja zgodnosci WE

@ WYPOSAZENIE DODATKOWE

e  Kly specjalne

e  Urzadzenie do unieruchamiania korpuséw tozysk na zewnetrznych czopach osi

e  Urzadzenie do podpierania przektadni umieszczonej na osi obrabianego zestawu kotowego
e  Noze do planowania czét zewnetrznych kot

e Noze do planowania tarcz hamulcowych

e  Wyposazenie do obrébki két bosych

e Urzadzenie do wyznaczania srodka osi na podstawie parametru C-C’

e  Dodatkowe programy do obrébki podstawowych i zwezanych profili két

e Baza danych obrabianych zestawéw kotowych

e  Wyposazenie do odskoku narzedzi w przypadku nagtej przerwy w zasilaniu elektrycznym
e  Wyposazenie do monitorowania stanu zuzycia narzedzi skrawajgcych do obrébki profilu
e Mechaniczny rozdrabniacz wiéréw i pojemnik na wiéry

e Urzadzenie do odciggu pytéw i dymow ze strefy skrawania

e  System kamer przemystowych do obserwacji procesu obrébki

e  Obrotnik zestawéw kotowych

e Inne wedtug uzgodnien
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MODEL UFB 125 N
Kod: E-4
Geometria zestawow kotowych
Szerokos¢ toru mm 1.000 - 1.676
Min. $rednica okregu tocznego kot (po obrébce) mm 600
Maks. $rednica okregu tocznego kot (przed obrébka) mm 1.250
Maks. szerokos¢ obreczy mm 150
Min. / Maks. dtugo$¢ osi zestawu kotowego mm 1.215/2.840
Maks. cigzar zestawu kotowego x 10 kN 3
Parametry obrabiarki
Maks. przekroj widra (dla kazdego suportu) mm? 0@
Maks. posuw roboczy mm/min 1.000
Predkos¢ ruchéw ustawczych suportéw mm/min 5.000
Maks. regulowana bezstopniowo predkos¢ skrawania profilu k6t m/min 130
llo$¢ silnikéw napedu gtéwnego szt. 6
Moc kazdego silnika napedu gtéwnego kw 12
taczna moc zainstalowana (wykonanie standardowe) kw 110
Wymiary gabarytowe i ciezar obrabiarki
Wymiary gabarytowe obrabiarki:

e Dtugosé mm 4.500

e Szerokos¢ mm 7.700

o Wysokos¢ mm 2.500®
Zapotrzebowanie na powierzchnig zabudowy mm 12.000 x 4.700
Ciezar obrabiarki x 10 kN 25®
Doktadnosci obrébki
Réznica srednic két jednego zestawu kotowego mm <0,15
Bicie promieniowe okregu tocznego kot mm <0,10
Zwichrowanie cz6t wewnetrznych kot mm <0,10
Doktadno$¢ odtworzenia profilu mm <0,15®
Chropowato$¢ powierzchni obrobionej kot, Ra pm 5-20
Chropowatos¢ powierzchni obrobionej tarcz hamulcowych, Ra pm 2,5-32

(1) Zmiana szerokosci toru poprzez przestawienie konikow obrabiarki
(2) Materiat kot — Stal, Twardo$¢ Max. 270 HB, Rm < 950 N/mm?
(3) Dla standardowego wykonania obrabiarki

(4) Pomiar gtowica pomiarowa obrabiarki lub wielko$¢ szczeliny pomiedzy sprawdzianem a obrobiong powierzchnig profilu kota

Niektére z powyzszych danych moga zostaé¢ dostosowane do wymagan Zamawiajgcego.
Powyzsze dane moga ulec zmianie bez wczesniejszego powiadomienia w wyniku rozwoju produktu.

Fabryka Obrabiarek RAFAMET Spétka Akcyjna
ul. Staszica 1, 47-420 Kuznia Raciborska
woj. Slaskie, Polska

tel. +48 327 213 300
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e-mail: rafamet@rafamet.com.pl




