Obrabiarki Nadtorowe
kod: E-5 Above Floor Wheel Lathes

FD 140 N

Tokarka kotowa UFD 140 N jest dwusuportowg tokarkg specjalng CNC przeznaczong do regeneracji profili kot
jezdnych i tarcz hamulcowych zestawéw kotowych taboru kolejowego, wyposazonych w maznice i przektadnie.
Obrabiarka zapewnia wydajng obrébke két monoblokowych i obreczowanych zaréwno uzywanych jak i nowych
zestawoéw kotowych.

The UFD 140 N Portal Wheel Lathe is CNC double-saddle special-purpose lathe designed for reprofiling of railway
rolling stock wheelsets with axle boxes, gears and brake discs, operating in roll-through system.
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System przelotowy | Roll-through

Gléwne cechy: Main features:

® Podstawowe elementy korpusowe wykonane jako sztywne, mocnho ®  Machine major body elements made as extremely rigid,
uzebrowane odlewy skrzynkowe z zeliwna szarego zapewniajace najlepsze heavily ribbed box-type, highgrade grey iron castings
ttumienie drgan powstatych podczas skrawania providing maximum vibration-damping capabilities

. - . ) N during cutting process
®  Naped gtéwny od szesciu rolek ciernych i cyfrowo sterowanych silnikéw

o bezstopniowej regulacji obrotéw, zapewnia wysoka wydajnosc¢ i jakos¢ ®  Main drive from six independent friction rollers,
obroébki individually powered by AC motors of continuously
variable rotation rates providing high productivity and

Automatyczny i niezawodny pomiar két i tarcz hamulcowych gtowicami quality of wheelset machining

dotykowymi
®  Automatic and reliable profile wear measurement using

®  Przyjazny dla operatora system sterowania gwarantuje wysokg precyzje, touch-type

spetniajagc wymagane standardy doktadnosci nawet nietypowych profili kot
® The operator-friendly control system guarantees high

Mocowanie w rolkach napedowych | Roller Drive Clamping
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® Szeroka gama wyposazenia specjalnego dostosowana do potrzeb Klienta

® Innowacyjny projekt w kategorii zakresu $rednic kot, parametréw obrdbki,

ciezaru obrabianych zestawow kotowych

Dostepne mozliwosci obrébceze | Available Machining Operations

precision, meeting the required accuracy of even
unusual wheel profiles

A diverse array of specialized equipment tailored to
Customer needs

Innovative design in terms of the range of wheel
diameters, machining parameters, and the weight of
the processed wheelsets

Kota | Wheels
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Tarcze hamulcowe | Brake discs




SPECYFIKACJE TECHNICZNE | TECHNICAL SPECIFICATIONS UFD 140 N

Geometria zestawu kotowego | Wheelset geometry

Rozstaw toru | Track gauge mm 1435 @™
Maks. $rednica kota tocznego (przed obrdbkg)
| Max. wheel tread diameter (before machining) mm 1400
Min. $rednica kota tocznego (po obrébce)
| Min. wheel tread diameter (after machining) mm >40
Maks. szeroko$¢ obreczy kota | Max. width of wheel rim mm 150
Min. / Maks. dtugo$c¢ osi zestawu kotowego | Min. / Max. length of wheelset axle mm 1650/ 2600 @ ®
Maks. ciezar zestawu kotowego | Max. weight of wheelset x10kN 5
Parametry obrabiarki | Machine tool parameters
Maks. przekrdj widra (dla kazdego supportu) | Max. chip cross-section (for each saddle) mm? 18@
Maks. zakres posuwu roboczego | Max. working feed rate mm/min 1000
Szybki przesuw suportéw | Max. travel rate of saddles mm/min 5000
Liczba silnikdw napedu gtéwnego | Number of main drive motors szt. | pcs 4
Moc kazdego z silnikdw napedu gtéwnego | Power of each main drive motor kw 111
Catkowita moc zainstalowana (wykonanie standard) KW 185
| Total power installed (standard execution)
Ogédlne wymiary i ciezar obrabiarki | Machine tool overall dimensions and weight
Ogdlne wymiary obrabiarki: | Machine tool overall dimensions:
¢ Dtugos$c¢ | e Length mm 3825@
e Szerokos¢ | e Width mm 7500
e Wysokos$¢ | e Height mm 3600
Zapotrzebowanie powierzchni | Workshop floor surface demand mm 15500 x 6500
Ciezar obrabiarki, ca.| Approximate weight of machine tool x10 kN 40 @
Doktadnosci obrébki | Machine tool accuracies
Rdznica w Srednicy dwdch kot tej samej osi
| Difference in diameters between two wheels of the same wheelset mm <015
Bicie promieniowe powierzchni tocznej kota | Radial run-out of wheel tread mm <0.10
Zwichrowanie czét wewnetrznych kota | Axial run-out of wheel inner faces mm <0.10
Doktadnos$é obrébki profilu | Accuracy of profile machining mm <0.15®
Chropowatos¢ profilu kota po obrdbce, Ra
| Roughness of wheel profile surface after machining, Ra um >-125
Chropowatos¢ tarcz hamlucowych po obrébce, Ra
| Roughness of brake disc surface after machining, Ra um 2:5-45

I — Inny rostaw toréw wymaga dodatkowego uzgodnienia. | ¥/ — Another track gauges to be agreed upon.

2 — Dla rozstawu toréw 1435 mm i wykonania standard. Zestaw kotowy bez maznic | @ — For track gauge of 1435 mm and standard execution.
Wheelset without axle boxes.

) — Inna dtugo$¢ osi zestawu wymaga dodatkowych uzgodnien. | #/ — Other length of wheelset axles to be agreed upon.

4 — Materiat kota — Stal: Twardo$¢ < 210 HB, Rm < 850 N/mm?. | ® — Wheel material — Steel: Hardness < 210 HB, Tensile strength < 850 N/mm?.

() — Pomiar gtowicg pomiarowg maszyny albo wielkos¢ szczeliny pomiedzy sprawdzianem a obrobiong powierzchnig jezdng profilu kota. | ¥ — Measured
with machine tool measuring system or clearance between profile gauge and wheel profile surface.

Niektore z powyzszych danych mogg by¢ zmienione by sprosta¢ wymaganiom Klienta.
| Some of the above data can be altered to meet the Customer requirements.

Powyzsze dane mogg ulec zmianom wynikajacym z rozwoju produktu bez podania wczesniejszej informacji.
| Above data are subject to change due to product development, without prior notice.
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